THEMA

Derrick Corporation

Feinsiebung mit Derrick-Sieb-
maschinen im Nassbereich

Die Siebung feiner kérniger Materialien
erfordert im Fein- und Feinstbereich
weitergehende Uberlegungen, die die
herkémmliche Siebung ergdnzen und
verbessern. Das trifft sowohl fir die
Nasssiebung als auch fir die Trocken-
siebung zu. Insbesondere die Anforde-
rungen an ein abgestimmtes Verhéltnis
von Schwingungsamplitude und Fre-
quenz ist wichtig fir eine erfolgreiche
Klassierung auf Feinsiebmaschinen.
Effekte, die bei der Absiebung von gré-
beren Kérnungen eine untergeordnete
Rolle spielen, haben in Feinbereich oft
groBe Auswirkungen.

Nicht zu unterschétzen sind konstruk-
tive Merkmale der Maschine als auch
der Siebbeldge. Bei letzteren spielt die
offene Siebflache eine wichtige Rolle.
In der Nasssiebung ist das L&ngen-
Breiten-Verhaltnis der Siebmaschinen
ein wichtiger Faktor fiir die Siebleistung.
Wiinschenswert wéren eine moglichst
breite und relativ kurze Maschine.
Diese Uberlegung entstammt der Tat-
sache, dass eine nasse Klassierung auf
einem Siebdeck nur solange stattfindet
wie das zu siebende Material in Form
einer Suspension auf dem Siebdeck
vorhanden ist. Sobald die Tragerflis-
sigkeit den Siebbelag passiert hat und
das Siebgut als Kornschicht auf dem
Belag liegt, ist die Siebung nahezu be-
endet und der Rest des Siebbelages
wirkungslos. Angaben Uber spezifische
Leistungen von Nasssiebmaschinen in
t/m? sind daher unter diesem Aspekt
kritisch zu betrachten.

Abhilfe schaffen bei der Grobsiebung
die Installation von Siebbebrausungs-
anlagen, die dem entwé&ssertem Sieb-
gut wieder Flissigkeit zufiihren. Be-
sonders in der Feinsiebung macht sich
aber bei dieser Methode die Tatsache
bemerkbar, dass das oft mit relativ
hohem Druck aufgebrachter Brause-
wasser den Belag schnell passiert und
schon kurz nach dem Auftreffen der
Brausewassers erneut eine entwésserte
Kormnschicht entsteht, die die oben ge-
nannten Nachteile hat.

Stack Sizer

Sténdig steigende Anforderungen an die
Trenngenauigkeit gepaart mit zum Teil
beachtlichen Durchsatzsteigerungen
der Betriebe leiteten in der zweiten Half-
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te der 90er Jahre bei Derrick eine Ent-
wicklung ein, die mit der Serienreife
des neuen Stack Sizers im Jahre
2001 einen Abschluss fand. Wie der
Name sagt, handelt es sich bei der
neuen Maschine um bis zu 5 Uber-
einander ,gestapelte” Siebrahmen,
die von einem Doppelmotor-System
angetrieben werden.

Die parallelen Siebrahmen werden je
nach Aufgabenstellung mit Neigungs-
winkeln zwischen 15 und 25 Grad ab-
wirts eingestellt. Die Beschickung jedes
Siebdecks erfolgt Uber einen Trubever-
teiler oberhalb des Stack Sizers, der
mit der Siebmaschine eine Verfahrens-
einheit bildet. Die Uber- und Unterldufe
samtlicher Siebdecks werden innerhalb
des Systems jeweils zusammengefiihrt
und durch zwei Auslasse ausgetragen.

Repulp-System

Wie bereits beschrieben ist die Nasssie-
bung auf das Vorhandensein einer Sus-
pension auf dem Siebdeck angewiesen.
Das Derrick-Repulp-System stellt einen
Trog zwischen den einzelnen Siebmat-
ten dar. In diesen Trog wird das Zu-
satzwasser aufgegeben und das zuvor
entwésserte Siebgut erneut in den Zu-
stand einer Suspension versetzt. Erst
dann gelangt die neu erzeugte Triibe
auf die ndchste Siebmatte. Das Derrick-
Nasssieb vom Typ Repulp Screen ist
die ideale Maschine fur die Produktion
von sauberen Siebiberlaufen frei von
Unterlaufkdrnung. Die Spriihdiisen sind
direkt (iber den Waschtrégen installiert.
Die hohe Effektivitat der Siebung und
die max. Entfernung von Feinkorn aus
dem Grobgut wird durch das Repulp-
System und das ,Wiedersieben" er-
reicht. Diese Tatsachen fiihrten zur Ent-
wicklung der so genannten Repulp-Ma-
schine. Bei dieser Maschine kénnen bis
zu vier Siebbeldge durch Repulprinnen
voneinander getrennt hergestellt wer-
den. Durch Teilung der Unterlaufwanne
ist es mdglich, bei Installation unter-
schiedlicher Siebbelage mehrere Trenn-
schnitte auf einem Deck zu erzeugen.

Siebbelage und
Derrick-Entwésserungssysteme

In der Nasssiebung haben sich seit lan-
gem die Polyurethansiebbeldge durch-
gesetzt.

Ein Beispiel fiir das umfangreiche
Derrick Siebprogramm:
5-Deck Stack Sizer. (Fota: Derrick)

Mit Verringerung der Maschenweite
geht bei herkémmlichen Siebbeldgen
jedoch die offene Siebfliche zuriick.
Besonders im Bereich kleiner 1 mm
nimmt die offene Siebflache drama-
tisch ab. Bei 0,5 mm Offnung erreichen
herkémmliche Siebbelage noch offene
Siebflachen von ca. 12 %. Die Derrick-
Siebbeldge weisen hier mit einer of-
fenen Siebflache von 35 % deutliche
Vorteile auf. Die zurzeit feinsten Der-
rick-PU-Belage werden mit einer Ma-
schenweite von 75 um hergestellt und
haben hier noch offene Siebflachen von
nahezu 30 %.

In der Nassaufbereitung haben sich
Entwésserungssysteme auf der Grund-
lage von Siebmaschinen erfolgreich in
weiten Teilen der Sand- und Erzaufbe-
reitung durchgesetzt. Dabei werden die
Grenzen der Entwasserbarkeit von Kor-
nungen immer weiter in den Fein- und
Feinstbereich verschoben.

Derrick bietet hier eine Hydrozyklon-
Siebkombination an, die in der Lage ist,
auch Kérnungen kleiner 100 um noch
bandtransportfahig zu entwéssern. Er-
reicht wird das durch der Einsatz von
Hydrozyklonen, die das zu entwés-
sernde Material vor Aufgabe auf das E-
Sieb voreindicken. Wesentlich fiir den
Erfolg der Entwésserung feiner Fest-
stoffe ist der Einsatz von HiG-Entwés-
serungssieben mit hohen Frequenzen
und Beschleunigungen bis zum 9-fa-
chen der Erdbescheunigung.
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